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LOKMETINATAJA METINASANA AR VOLFRAMA ELEKTRODU
INERTAS GAZES VIDE (TIG)
PROFESIJAS STANDARTS

1. Profesijas nosaukums, kvalifikacijas limenis

Lokmetinatajs Otrais profesionalas kvalifikacijas Iimenis (2.PKL)

metinasana ar (atbilst tresajam Latvijas kvalifikaciju ietvarstruktiras l[imenim
volframa elektrodu

S s (3.LK1))

inertas gazes vide
(TIG).

2. Profesionalas kvalifikacijas prasibas

Profesijas specializacijas:
Nav.
Saistitas profesijas, kvalifikacijas Itmenis:

Nav.

3. Profesionalas darbibas pamatuzdevumu un pienakumu kopsavilkums

Lokmetinatajs metinasana ar volframa elektrodu inertas gazes vidé (TIG) veic metinasanas
darbus, izmantojot elektrolokmetinaSanas iekartas, materialus un tehnologiskos panémienus,
atbilstosi tehniskajiem noteikumiem izgatavo metalizstradajumus un konstrukcijas no legéta
(nertisgjosa) terauda un aluminija un ta sakauséjumiem, veic montazas un remonta darbus,
ieverojot darba un vides aizsardzibas noteikumus.

Lokmetinatajs metinasana ar volframa elektrodu inertas gazes vidé (TI1G) strada metalapstrades
un masinbiives nozares uzn€émumos vai citos tautsaimniecibas uzpémumos, kuru darbibas
nodroSinasanai javeic lokmetinaSanas darbi.

Lokmetinataja metinasana ar volframa elektrodu inertas gazes vidé (TIG) pienakumi un
uzdevumi:

3.1. Darba aizsardzibas noteikumu, vides aizsardzibas un darba tiesisko attiecibu nosactjumu
ievérosana:

— lietot individualos un kolektivos aizsardzibas lidzeklus;

— novertet instrumentu un paligiericu atbilstibu darba uzdevumam un darba aizsardzibas

prasibam;

— novertet TIG metinaSanas iekartas aizsardzibas aprikojumu;

— Sniegt pirmo palidzibu;

— leverot darba aizsardzibas noteikumus;

— ieverot elektrodrosibas un ugunsdro$ibas noteikumus;

— ieverot vides aizsardzibas prasibas;

— ieverot darba tiesisko attiecibu nosacijumus;

— darba procesa pielietot nekaitigus un drosus darba pag€mienus;

—ieveérot TIG metinasanas iekartas lietoSanas instrukciju.
3.2. lepazisanas ar darba uzdevumu un ta tehnisko dokumentaciju:




— lasit darba ras€éjumu;
— lasit metinasanas dokumentaciju,
— izvél&ties nepiecieSsamo metinasanas aprikojumu;
— apzinat paligierices;
— iepazities ar darba pielietojamiem pamatmaterialiem;
— iepazities ar darba pielietojamiem piedevmaterialiem un paligmaterialiem.
3.3. Detalu un sagatavju sagatavosana metinaSanai:
— tirit metinamas virsmas;
— Sagatavot detalu vai sagatavju malas;
— salikt detalas vai sagataves;
— nostiprinat detalas vai sagataves.
3.4. TIG metinasanas darbu veikSana:
— sagatavot TIG metinasanas iekartu darbam;
— sagatavot TIG metinasanas degli un ta komponentes metinasanai;
— izvéléties TIG metina$anas rezimus;
— lestatit TIG metinasanas reZimus;
— izvéleties piedevmaterialus un paligmaterialus TIG metinasanai;
— metinat Suves.
3.5. Veikta darba kvalitates noveérteésana:
— Vizuali noveértet metinatas Suves;
— izvertét izstradajuma vai kontrolparauga geometriskos parametrus;
—1zvertét metinatas Suves nepilnibas.
3.6. Darba vietas un TIG metinasanas iekartas uzturéSana kartiba:
— sagatavot darba vietu darbam;
— uzturét darba vietu kartiba darba procesa;
— sakartot darba vietu beidzot darbu.
3.7. Profesionalas darbibas pamatprincipu ieveérosana:
— Sazinaties valsts valoda;
— lietot profesionalo terminologiju viena svesvaloda;
— sadarboties, ieverojot pozitivas saskarsmes principus;
— pilnveidot profesionalo kvalifikaciju;
— attistit zinaSanas informacijas tehnologiju lietojumprogrammas;
— pielietot matematikas pamatprincipus profesionalaja darbiba;
— lesaistities uznémuma darbibas attistiba.




4. Profesionalas darbibas pamatuzdevumu un pienakumu izpildei nepiecieS8amas prasmes un attieksmes,
PROFESIONALAS zinasanas un kompetences

Nr. . : . — T ey Ty ]
p.k Uzdevumi Prasmes un attieksmes Profesionalas zinasanas Kompetences (kvalifikacijas [imenis)
4.1. | Lietot individualos un Atbildigi izmantot individualos Izpratnes Itment: Spgja atbildigi lietot individualos un 3.LKI
kolektivos aizsardzibas aizsardzibas lidzeklus. C g - - kolektivos aizsardzibas lidzeklus,
- Individualo aizsardzibas lidzeklu S s 11
lidzeklus. _. . ’ atbilstosi darba apstakliem.
mark@jums (metinasanas
aizsargmaskas, filtri, respiratori).
Izmantot kolektivos aizsardzibas lidzek]us. | LietoSanas [iment:
Individualo aizsardzibas Iidzeklu izvéle
atbilsto$i mark@umam un lietoSana.
Kolektivo aizsardzibas Iidzek]u
izmanto$ana.
4.2. | Novertét rokas instrumentu | Parbaudit rokas instrumentus. LictoSanas ITmeni: Sp&ja novertét TIG metinasanas ickartas 3.LKI
un paligiericu atbilstibu . . - aizsardzibas aprikojuma, instrumentu un
Rokas elektroinstrum L o
darba uzdevumam un o L okas ele troinstrumentu aizsardzibas paligiericu atbilstibu darba uzdevumam
. - Uzmanigi parbaudit paligierices. aprikojums. . - .
darba aizsardzibas . - - un darba aizsardzibas prasibam.
- Rokas instrumenti pirmsmetinasanas
prasibam. _ oy
un p&cmetinasanas darbu
nodros$inasanai.
Paligierices metinamo detalu salikSanai
pirms metinasanas.
4.3. | Novertet TIG metinasanas | Parbaudit TIG metinasanas iekartas Izpratnes Itment:

iekartas aizsardzibas
aprikojumu.

aizsargierices un to atbilstibu drosibas
prasibam.

Parbaudit kabelu izolaciju.

Parbaudit §latenu paketes apvalku.

Novertet degla atbilstibu darbam.

Uzmanigi novertet aizsarggazes balonu
atbilstibu darbam.

Ievérot ergonomikas pamatprincipus.

Aizsarggazes baloni un to atbilstiba
darbam.

LietoSanas liment:

TIG metinasanas iekartu aizsargierices
un to atbilstiba dro§ibas prasibam.
Metinasanas kabelu veidi, to atbilstiba
darba aizsardzibas prasibam.
Metinasanas $lttenu paketes apvalks.
Metinasanas degli un to atbilstiba
darbam.




4.4. | leverot TIG metinaSanas Iepazities ar TIG metinasanas iekartas LietoSanas limeni: Spgja ieverot un pielietot TIG 3.LKI
ickartas ekspluatacijas ekspluatacijas instrukciju. . o metinasanas iekartas ekspluatacijas
: S<Sp ! P ) J TIG metinasanas iekartas . " . P J
instrukciju. L o instrukcijas nosactjumus.
Pielietot TIG metinasanas iekartas ckspluatacijas mStrUkC-Ua'
L . - Elektrotehnikas pamati.
lietoSanas instrukcijas prasibas.
4.5. | Lasit darba rasgjumu. Atpazit metinamo Suvju apzZim&jumus. LietoSanas limeni: Spéeja lastt darba ras€jumu un 3.LKI
I _. - metinasanas dokumentaciju atbilstosi
I TIG metinasanas ras€jumu lasiSana.
Lasit rasgjumu. R I darba uzdevumam.
Metinamo Suvju apzim&jumi.
4.6. | Lasit metinasanas Izprast metinasanas procediiras Izpratnes Itment:
dokumentaciju. specifikaciju (pWPS, WPS). — c
) p ju (p i ) TIG metinasanas tehnologiska
Patstaviei planot metinas darb dokumentacija.
atstavigl planot metinasanas darou Metinasanas darbu tehniska
secibu. .
dokumentacija.
Izmantot papildus tehnisko dokumentaciju. | LietoSanas liment:
Metinasanas procediiras specifikacijas
apzim&jumi:
— savienojumi,
— pamatmaterialu grupas;
— piedevmateriali;
— paligmateriali;
— metinasanas pozicijas;
— metinasanas elementi;
— malu apstrade;
— metinasanas reZimi.
4.7. | Izveleties nepiecieSamo Atbildigi izv€leties metinasanas iekartu. LietoSanas Itment: Spéja atbildigi izv€leties metinasanas 3.LKI
metinasanas aprikojumu. S D _ aprikojumu un paligierices atbilstosi
prixo] ey _— . _ TIG metinasanas iekartas uzbiuve. Prio) patlg
IzvEleties metinasanas degli un ta I . darba uzdevumam.
K tes atbilstodi metinas TIG metinasanas degli un to
omponentes atbilstosi metinasanas komponentes.
rezimiem. . _ - -
Aizsarggazes metinasanas procesa.
Izveleties aizsarggazes veidu.
4.8. | Apzinat paligierices. Uzmanigi parbaudit paligierices LietoSanas [tmeni:

funkcionalitati.

Izveleties nepiecieSsamas paligierices

Paligiericu veidi sagatavju un detalu
stiprinasanai dazadas telpiskajas
pozicijas un aizsarggazes padevei




sagatavju stiprinasanai dazadas telpiskajas
pozicijas un aizsarggazes padevei saknes
Suves aizsardzibai.

saknes Suves aizsardzibai.

4.9. | Iepazities ar darba Precizi lasit materiala mark&jumu. Izpratnes Itment: Spéeja iepazities ar darba pielietojamiem 3.LKI
pielietojamiem o . _ pamatmaterialiem, piedevmaterialiem un
- o . . Legeta terauda, aluminija un ta _ -
pamatmaterialiem. Novertét materiala metinamibu. _. IO paligmaterialiem.
sakaus€jumu fizikalas, kimiskas,
o . . L mehaniskas un tehnologiskas ipasibas.
Novertet materiala geometrisko izméru
atbilstibu. LietoSanas liment:
Pamatmateriala apzimé&jumi.
Merinstrumentu pielietosanas
panémieni.
4.10. | Iepazities ar darba Patstavigi noteikt piedevmaterialu sastavu | lzpratnes liment:
pielietojamiem péc mark&juma un atbilstibu . . - .
. - . Piedevmaterialu un paligmaterialu
piedevmaterialiem un pamatmaterialam. L 2
_ _— fizikalas, kimiskas, mehaniskas un
paligmaterialiem. o
. . . _ tehnologiskas Tpasibas.
Lasit paligmateriala — aizsarggaze,
volframa elektrods - markgjumu. LietoSanas liment:
Levalati e lektrod _ Piedevmaterialu un paligmaterialu
[zveleties volframa elektrodu un ta apZimgjumi.
izmerus.
Izveleties piedevmateriala izmérus.
4.11. | Tirit metinamas virsmas. Izveleties pamatmateriala tiriSanas veidu. Izpratnes Itment: Spéeja kvalitativi tirit metinamas virsmas 3.LKI
_ . . - 1 un sagatavot detalu vai sagatavju malas
i _ . Mehanisko tirisanas Iidzeklu veidi. sagats ’ gatav]
Izveleties apstrades paligierices un N gy g atbilstosi darba uzdevumam.
- Metala virsmu tiriSanas veidi.
lidzeklus.
LietoSanas limeni:
Parbaudit paligieric darbaspeju. TiriSanas lidzek]u pielietosana.
Kimisko Iidzeklu drosa lietoSana.
Metala virsmu mehaniska tiriSana.
4.12. | Sagatavot detalu vai Patstavigi novertet detalu vai sagatavju Izpratnes Itment:

sagatavju malas.

malu apstrades nepiecieSamibu.

Izvéleties detalu vai sagatavju malu
apstrades veidu.

TIG metinasanas darbu tehnologija.
Detalu un sagatavju malu
SagatavoSanas veidi.




Rupigi veikt detalu vai sagatavju malu
apstradi.

LietoSanas liment:

Malu apstrades iekartu un instrumentu
pielietoSana.

4.13. | Salikt detalas vai Precizi salikt detalas vai sagataves, Izpratnes Itment: Spéeja precizi salikt detalas vai sagataves, 3.LKI
sagataves. ieverojot montazas atstarpes. . e ieverojot montazas atstarpes, un
Montazas atstarpju izveleSanas nostiprinat detalas vai sagataves
o : | atbilstosi standarta EN 1SO 9692-3 o8P o galaves,
Izmantot paligierices detalu vai sagatavju - parbaudot salikSanas pozicionalo
oy ’ prasibam. .
salikSanai. atbilstibu.
LietoSanas limeni:
Detalu nostiprinasanas veidi.
Detalu un sagatavju nostiprinasanas
paligiericu pielieto$ana.
Metinasanas galdu izmantoSana.
4.14. | Nostiprinat detalas vai Nostiprinat detalas vai sagataves, Izpratnes liment:
sagataves. izmantojot paligierices. . TS o
Saliksanas pozicionalas atbilstibas
- L oo noteikSana.
Parbaudit salik§anas pozicionalo atbilstibu. .
Merisanas un kontroles metodes.
LietoSanas limeni:
Detalu un sagatavju nostiprinasanas
pan€mieni paligierices.

4.15. | Sagatavot TIG Vizuali parbaudit TIG metinasanas iekartu. | LietoSanas ltment: Spéeja sagatavot TIG metinasanas iekartu 3.LKI
metinasanas iekartu TIG metinatanas ickartas un aprikojumu metinasanai atbilstosa
darbam. Pieslégt atbilstoSo aizsarggazi. K ~x uzdevuma izpildei.

omplektésana.
L o L. TIG metinasanas aprikojuma liectosana.
Pievienot masas spaili sagatavei vai
detalai.
Uzstadit izveléto degli un ta komponentes.
4.16. | Sagatavot TIG Izveleties metinasanas degli. Lietosanas limeni:

metinasanas degli un ta

komponentes metinasanai.

Vizuali parbaudit metinasanas degli.

Izveleties aizsarggazes padeves sprauslu,
cangu, cangas iespiedgjkorpusu, kapi.

Metinasanas degla un ta komponensu
komplektesana.

Volframa elektroda asinaSanas veidi.
Asinasanas darba galdi.




Asinat volframa elektrodu atbilstosi
metinasanas darba uzdevumam.

4.17. | Izveleties TIG metinasanas | Precizi izvEleties metinaSanas stravas LietoSanas limeni: Spéeja izveleties un iestatit metinasanas 3.LKI
rezimus. stiprumu atbilsto$i metinama materiala - . S rezimus, pielietojot atbilstoSos
bi Metinasanas reZimu pielietoSana . o _ -
iezumam. o . e . _. . | piedevmaterialus un paligmaterialus un
dazada biezuma materialu metinasanai. | . __ . . -
Aizsarggizu izmantosana ieverojot tehniskos normativus.
Izveleties aizsarggazes padeves paterinu. '
4.18. | Iestatit TIG metinasanas Precizi iestatit izveél€to metinasanas stravas | LietoSanas ltment:
rezimus. stiprumu. - - . -
P Metinasanas reZimu iestatiSana dazada
.. o _ biezuma materialu metinasanai.
Precizi iestatit aizsarggazes padeves Ai = d las
terinu izsarggazes padeves reguléSana.
patetiiu. MetinaSanas parametru un reZimu
ietekme uz Suves kvalitati.
4.19. | Izveleties piedevmaterialus | Izveleties metinasanas stieniSa materialu Izpratnes liment:
un paligmaterialus TIG atbilstos$i metinamajam pamatmaterialam. - SV
A Metinasanas stieniSu veidi.
metinasanal.
Izveleties metinasanas stieniSa diametru LietoSanas limeni:
atbilsto$i metinama pamatmateriala s N T
. Metinasanas stieniSu apzimé&jumi.
biezumam. o . Y
Metinasanas stieples uzglabasana un
Izvalati bilstogo ai - izvéle.
zveleties atbilstoso aizsarggazi. Aizsarggazes lictoSana.
4.20. | Metinat Suves. Metinat kakta Suves (FW) Izpratnes Itment: Speja metinat kakta Suves(FW) 3.LKI
plaksném(biezums 1,5-4 mm): horizontali — . — plaksném(biezums 1,5-4 mm):
R > .—.— ___ ... | MetinaSanas Suves un metinasanas ST o .
vertikalaja (PB) pozicija, apaksgja pozicija darbu izpildes seciba horizontali vertikalaja (PB) pozicija,
(PA), vertikalaja (no lejas uz augsu) (PF) P ’ apaksgja pozicija (PA), vertikalaja (no
pozicija. LietoSanas [iment: lejas uz augsu) (PF).
- . o Drosu metinasanas pag€mienu _. o y
Metinat sadurSuves (BW) plaksném TR pal Spéja metinat sadurSuves (BW) 3.LKI
. e pielietoSana. o . wmin
(biezums 1,5-4 mm): apaksgja pozicija A . - plaksném (biezums 1,5-4 mm): apaksgja
S . . Individualo un kolektivo aizsardzibas . A .
(PA), vertikalaja (no lejas uz augsu) (PF) - N pozicija (PA), vertikalaja (no lejas uz
oziciia lidzeklu pielietoSana. augsu) (PF) poziciia
p Ja. TIG metinasanas darbu tehnologija. & p Ja-
. L. Metinasanas darbi paaugstinatas . .
Metinat sadurSuves (BW) pagriezamam paaug Spéja metinat sadurSuves (BW) 3.LKI

caurulém (sieninas biezums 1,5-4 mm):
apaksgja pozicija (PA).

bistamibas zonas.
Metinasanas defektu klasifikacija.
Defektu rasanas c€loni.

pagriezamam caurulém (sieninas
biezums 1,5-4 mm): apak$gja pozicija
(PA).




Labot metinasanas defektus. Spgja identificét un labot metinasanas 3.LKI
defektus.
4.21. | Vizuali novertet metinatas | Veikt metinato Suvju (FW un BW) vizualo | PriekSstata Iiment: Spéeja vizuali novertet metinatas Suves 3.LKI
Suves. novertéSanu pec vienotiem kriterijiem: . L _ .. atbilstosi vienotajiem vert€Sanas
p J Normativi tehniska dokumentacija Kriteriiiem J
- detalu sakere; (standarti EN ISO 17637, EN ISO Jrem.
- Suves sakums un beigas; 6520-1; EN 1SO 5817, EN 1SO 10042).
- Suves geometrisko izméru Suvju nesagraujosas kontroles (NDT)
atbilstiba savienojuma metodes un tehnika.
rametriem; L o
para et. e_. ' LietoSanas liment:
- Caurmetindjums
(sadursavienojums); MeErinstrumenti un kontroles Iidzekli.
- caurdedzinajums Vienotie vizualas novertésanas kritériji.
(sadursavienojums);
- caurdedzinajums (T-veida
savienojuma;
- legriezums pamatmetala;
- poras Suves metala;
- plaisas kraterT;
- apdegums uz pamatmetala,
- plava;
- Uztecgumi.
4.22. | Izvertet izstradajuma vai Veikt metinata izstradajuma vai Prieksstata liment: Spé&ja izverteét izstradajuma vai 3.LKI
kontrolparauga kontrolparauga geometriskas formas . C _ . kontrolparauga geometriskos parametrus
) paraug o’parauga g Normativi tehniska dokumentacija _ parauga geometriskos parametr
geometriskos parametrus. novertésanu. . R péc metinasanas atbilsto§i normativajam
metinato izstradajumu noveértésanai. o - s Lo
prasibam, noveérst radusas geometriskas
Noverst geometriskas formas nepilnibas. lzpratnes liment: formas nepilnibas.
Spriegumu un deformaciju ietekme uz
izstradajuma vai kontrolparauga
geometriju.
Normativas prasibas (standarts EN I1SO
13920).
LietoSanas ITment:
Geometriskas formas nepilnibu
noversanas pagémieni.
4.23. | Izvertét metinatas Suves Izveértét metinatas Suves nepilnibas, PriekSstata liment: Spgja izvertét metinato Suvju kvalitati, 3.LKI

nepilnibas.

izmantojot sagraujosas metodes.

Nesagraujosas kontroles metodes.

izmantojot sagraujosas un nesagraujosas




Izvertet metinatas Suves nepilnibas,
izmantojot nesagraujosas metodes.

Sagraujosas kontroles metodes.

LietoSanas liment:

Merinstrumenti un kontroles lidzekli.

metodes.

4.24. | Sagatavot darba vietu Parbaudit vizuali TIG metinasanas iekartu. | LietoSanas [Tment:
darbam. . . ..
- - c e - Darba aizsardzibas instrukcija darba
Parbaudit ventilacijas sisteémas darbibu. vieta
_ ~ L . Ugunsdrosibas instrukcija un riciba
Parbaudlt_T.I G metinasanas darba vietas ugunsgreka gadijuma.
komplektaciju. Metinasanas darba vietas
_ L o komplektacija.
Parbaudtt individualo apgaismojumu. Aizsarggazes padeves sistema.
Ieslegt aizsarggazes padevi.
4.25. | Uzturét kartiba darba vietu | Izvietot rokas instrumentus atbilstosi darba | Izpratnes liment:
darba procesa. aizsardzibas instrukcija darba vieta - o _ ..
_ Metinasanas aprikojuma ekspluatacijas
prasibam. -
prasibas.
. L Atsiices un iepliides ventilacijas
NOVle,tOE metinamas sagataves un sistémas darbibas pamatprincipi.
sametinatos kontrolparaugus vai detalas
atbilstosi darba aizsardzibas instrukcijas
darba vieta prasibam.
Novietot atsiices ventilacijas manipulatoru
maksimali tuvu metinaSanas zonai.
4.26. | Sakartot darba vietu, Izslégt TIG metinasanas iekartu. LietoSanas ITment:

beidzot darbu.

Satit metinasanas kabelus un novietot
paredzgetaja vieta.

Izslegt aizsarggazes padevi.

Sakopt metinaSanas darba vietu atbilstosi
darba drosibas instrukcijas prasibam.

Sakartot rokas instrumentus atbilstosi
darba drosibas instrukcijas prasibam.

Metinasanas aprikojuma uzglabasanas
prasibas.

Spé&ja organizet, uzturét un sakartot darba
vietu un apkart€jo darba vidi atbilstosi
darba aizsardzibas prasibam darba vieta.

3.LKI




Izslégt postent atsiices ventilaciju un
individualo apgaismojumu.
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5. Profesionalas darbibas pamatuzdevumu un pienakumu izpildei nepiecieSamas prasmes un attieksmes,

VISPAREJAS zina$anas un kompetences

Nr. . : - N g c
p.K Uzdevumi Prasmes un attieksmes Visparejas zinaSanas Kompetences (kvalifikacijas [imenis)
5.1. | Sazinaties valsts valoda. Skaidri definét savu domu valsts valoda PrieksSstata Itment: Spéja sazinaties mutiski un rakstiski 3.LKI
mutiski un rakstiski, sazinoties ar kolegiem o e e valsts valoda, lietot profesionalo
s S Verbalas un neverbalas mijiedarbibas . ... e
un citiem cilvékiem. L terminologiju darba uzdevumu veik$anai
veidi. o
T1G metinasana.
Mutiski un rakstiski lietot profesionalo lzpratnes liment:
termnf(.)kfguu TIG metinasanas darbu Gramatikas un valodas funkcijas.
nodrosinasanai.
LietoSanas limeni:
Vardu krajums.
Profesionala terminologija.
5.2. | Lietot profesionalo Sazinaties mutiski un rakstiski viena LietoSanas limeni: Spéeja sazinaties mutiski un rakstiski 3.LKI
terminologiju viena sveSvaloda. _ . vismaz viena sve§valoda, lietot
" z Vardu krajums. L . o
sveSvaloda. Profesionala terminologiia profesionalo terminologiju darba
Lietot profesionalo terminologiju TIG Eya. uzdevumu veikSanai TIG metinasana.
metinasanas darbu nodrosinaganai mutiski
un rakstiski vismaz viena sveSvaloda.
5.3. | Sadarboties, ievérojot Sadarboties komanda, veicot profesionalos | Izpratnes Itment: Spgja efektivi sadarboties komanda, 3.LKI
pozitivas saskarsmes darba pienakumus. T o veicot profesionalos darba pienakumus.
fincious Sadarbibas veicinasanas principi.
PrINCIPUS. e . Pozitivas saskarsmes panémieni.
Definét prioritates, planojot savu
profesionalo darbibu. LietoSanas ITmeni:
L L . Laika planoSanas panémieni.
Risinat konfliktsituacijas, argumentgjot
savu viedokli.
5.4. | Pielietot matematikas Aprekinat nepiecieSama kakta Suves Izpratnes Itment: Sp&ja piemerot matematisko domasanu, 3.LKI
pamatprincipus biezumu, ievérojot pamatmateriala . planojot metinaSanas darba uzdevuma
i o < . Me&rvienibas un formulas. S
profesionalaja darbiba. geometriskos parametrus. izpildi.
LietoSanas limeni:
Pielietot matematiskas prasmes sadurSuvju Rékinas
- €kinasana.
malu sagatavoSana.
5.5. | Sniegt pirmo palidzibu. Atbildigi rikoties arkartas situacijas. Izpratnes liment: Spéja sniegt pirmo palidzibu un rikoties 3.LKI
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Sniegt pirmo palidzibu nelaimes
gadijumos.

Pirmas palidzibas sniegSana.

LietoSanas liment:

Riciba arkartas situacijas.

arkartas situacijas.

5.6. levérot darba aizsardzibas | Atpazit darba aizsardzibas drosibas zimes Izpratnes Itment: Spéeja veikt darba uzdevumus, ieverojot 3.LKI
noteikumus. un signalus. . . darba aizsardzibas, elektrodrosibas,
levadinstrukcija. - . .
ugunsdrosibas un vides aizsardzibas
Precizi ievérot darba aizsardzibas dro§ibas | LietoSanas [Tment: prasibas.
Zimes un signalus. Darba aizsardzibas instrukcija darba
levérot ievadi ke b vieta.
everot ievadinstruketjas prasioas. Darba aizsardzibas dro§ibas zZimes un
i ) . signali.
Ievérot darba aizsardzibas instrukcijas
darba vieta prasibas.
5.7. | Ieverot elektrodroSibas un | Ieveérot elektrodrosibas noteikumus. LietoSanas Itment:
drosib teik . . . .
ugunsdarostbas notetkumus _ . . Elektrodro$ibas noteikumi.
Ievérot ugunsdrosibas noteikumus. U < . .
gunsdro§ibas noteikumi.
L o . L Riciba ugunsgréka gadijuma.
Vizuali novertét TIG metinasanas iekartas
atbilstibu elektrodros§ibas noteikumiem.
5.8. leverot vides aizsardzibas Ievérot vides aizsardzibas prasibas, veicot Izpratnes Itment:
rasibas. darba pienakumus. . .
p p Vides aizsardzibas prasibas.
0 — L Atkritumu $kiro$ana.
Skirot metinasanas darba procesa raditos
atkritumus.
5.9. | Ieverot darba tiesisko Vertet darba tiesisko attiecibu prasibas Izpratnes Itment: Spéja atbildigi nodibinat darba tiesiskas 3.LKI
attiecibu nosacijumus. aistiba ar normativajiem aktiem. . . attiecibas.
ectbu nosactjumus saistib K Ve © Darba tiesiskas attiecibas. ecibas
. . Pilsoniskas sabiedribas butiba.
Ieverot darba tiesisko attiecibu prasibas.
Pildit pilsoniskos pienakumus.
5.10. | Darba procesa pielietot Lietot nekaitigus un drosus darba Izpratnes Itment: Spgja pielietot darba procesa nekaitigus 3.LKI

nekaitigus un droSus darba
pan&mienus.

panémienus.

Ieverot ergonomikas pamatprincipus.

Apkartgjas darba vides riska faktori..

LietoSanas liment:

un droSus darba panémienus.
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Ergonomikas pamatprincipi.

5.11. | Pilnveidot profesionalo Paaugstinat profesionalas kvalifikacijas Izpratnes liment: Spé&ja novertet savas personigas prasmes, 3.LKI
kvalifikaciju. Itmeni TIG metinasana. s - noteikt savas izglitibas pilnveides
Jaunakas TIG metinaSanas . a L
‘.. vajadzibas un planot profesionalo
. L tehnologijas. . :
Intereséties par jaunakajam TIG L. i izaugsmi.
finas darbu tehnologiia Interneta iesp&jas un potencialie riski.
metinasanas darbu tehnologjam. Normativi tehniska dokumentacija -
] pWPS, WPS, darba rasgjums.
Apmeklet metalapstrades nozares izstades.
LietoSanas limeni:
Apgiit caurulu un plakSpu TIG metina8anu | [pterneta lietoSana.
dazadas telpiskajas pozicijas un Aktualas informacijas izzinasana.
atSkirigiem pamatmateriala biezumiem Un | Metina$anas re¥imu izvéle.
diametriem. Malu sagatavoSanas panémieni.
Aizsarggazes padeves patérina izvéle.
Apgit kompetences sertifikacijai TIG Normativas prasibas - standarti EN 1SO | Spgja patstavigi pilnveidot prasmes TIG 3.LKI
metinasana, ieverojot normativi tehniskas 17637, EN 1SO 6520-1; EN ISO 5817, | metinasana atbilstosi starptautisko
dokumentacijas prasibas. EN 1SO 10042. standartu prasibam.
Normativi tehniska dokumentacija -
darba rasgjums, pWPS, WPS.
TIG metinasanas iekarta un
aprikojums.
Merinstrumenti un kontroles
instrumenti.

5.12. | Attistit zinasanas Iepazit jaunakas informacijas tehnologijas. | lzpratnes liment: Spgja lietot informacijas un 3.LKI
informacijas tehnologiju e y komunikaciju tehnologijas darba
lietojumprogrammas Apgiit simulacijas programmas T1G Informacijas sistemu drosiba. uzdevuma veikSanai

' PEU? SIMUlACljas prog TIG metinasanas iekartas ar '

metinasanal. v

programmnodro§inajumu.
L o L Simulacijas programmas TIG
Apgit jaunakas TI? r{l'etmasanas iekartas metinasana un to iespéjas.
ar programmnodroSinajumu. Datora un biroja tehnikas darbibas
. . . principi.

Lietot datoru un biroja tehniku darba . o

pienakumu veikSanai. LietoSanas liment:
Lietojumprogrammas atbilstosi darba

Atrast noteiktu informaciju interneta uzdevumam.

resursos, datu nesgjos. Darbs ar biroja tehniku.

5.13. | Iesaistities uznémuma Veikt darba vaditaja uzdotos uzdevumus. Izpratnes Itment: Spéja aktivi iesaistities uznémuma 4.LKI
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darbibas attistiba.

Personigi iesaistities jaunu ideju radisana,
izradot iniciativu.

Patstavigi pienemt 1émumus par problému
risinajumiem konkrétas darba situacijas.

Iesaistities uznémuma kultiirvide.

Uzn@muma darba organizacija.

LietoSanas liment:

Ideju generesana.

darbibas attistiba, piedavajot jaunas,
racionalas idejas darba uzdevuma
veikSanai.

14




Vispariga informacija

Profesijas standarta
iesniedzéjs

Latvijas Darba devéju konfederacija.
Profesijas standarta izstrades darba grupa:

— Andis Lejins — eksperts, Latvijas darba devéju konfederacija, Metalapstrades,
masinbiives, mas§inzinibu nozares ekspertu padomes koordinators;

— Andris Vecvagars — eksperts, SIA "Adazu namsaimnieks", tehniskas dalas
vaditajs, Starptautiskais metinasanas tehnologs (IWT);

— Arnis Mozga — eksperts, AS "Inspecta Latvia", starptautiskais metinasanas
inzenieris (IWE);

— Atvars Ansabergs — eksperts, AS "Inspecta Latvia", starptautiskais metinaganas
tehnologs (IWT), metinatu savienojumu 2.limena vizualas test€Sanas specialists

(VT 1I);

— Tlgonis Rungis — eksperts, Rigas 3.arodskola, pedagogs, MASOC padomes
loceklis, starptautiskais metinasanas inzenieris (IWE), metinatu savienojumu
2.Itmena vizualas test€Sanas specialists (VT II); Vacijas metinasanas un citu
radniecigo procesu apvienibas (DVS PersZert) eksaminators metinatajiem
Latvija;

— Oskars Onzevs — moderators, Biznesa augstskolas Turiba Komercdarbibas
katedras docents, Dr.sc. ing.;

— Anna Medne — moderatora asistente, Biznesa augstskolas Turiba
Komercdarbibas katedras lektore, FinanSu un gramatvedibas programmu
direktore, Mag.oec.; Mag. paed.; Mag.agr.

Profesijas standarta
ekspertu darba grupa

- Ilze Raudina - Inovacijas departamenta Kompetences centru nodalas vecaka

eksperte;
- Ziedonis Jorens - SIA L-Ekspresis tehniskais direktors;
- Ilgonis Rungis - Rigas 3.arodskolas direktora vietnieks macibas un

komercialaja darba, PersZert eksaminators metinasana Latvija (IWE), personala
sertificéSanas specialists Latvija;

- Anda Kazu$a - Profesionalas izglitibas kompetences centra “Rigas Tehniska
koledZza” Autotransporta un raZoSanas tehnologiju katedras vaditaja;

- Ainars Veips — Profesionalas izglitibas kompetences centra “Rigas Tehniska
koledza” CNC darbgaldu praktisko macibu un praks$u vaditajs;

- Rita Jauréna - VISC Profesionalas izglitibas departamenta Profesionalas
izglitibas satura nodrosinajuma nodalas vecaka referente.

Profesijas standarta 05.12.2017.
NEP atzinums
Profesijas standarta 13.12.2017.

saskanosana PINTSA

Profesijas standarta
ieprieks saskanotas
redakcijas

06.07.2005. rikojums Nr.505
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